Technicky list vyrobku
série FA10

Strukturalni methakrylatova lepidla

Popis vyrobku

Lepidla ACRALOCK série FA10 jsou primyslova dvouslozkova univerzalni lepidla s pomérem miseni
10:1, s nizsi pevnosti ve smyku spojenou s vynikajici tuhosti a velkou taznosti. Lepidla fady FA10 jsou
k dispozici ve tfech verzich s pracovnim ¢asem 5, 10 a 30 minut a jsou urcena klepeni hliniku,
povrchové upravenych materiald a mnoha dalSich materiald bez primeru a minimalni nebo Zadné
pfipravy povrchu *°. Kvali jeho vysoké taznosti aZ okolo 400 % je vhodné k lepeni lakovanych dilG bez
trhlin v povrchu a pro dalsi aplikace, kde podklad neni dost silny, aby odolal vysokomodularnim
strukturalnim lepidlim. Lepidlo je dodavano v katusich o objemu 490 ml, 20 a 200 litrovych sudech
pro pouziti s davkovacim zafizenim.

Hlavni vlastnosti

e Pracovni (otevieny) ¢as 5, 10 a 30 minut

e Velmivysoka taznost

o Nizké exotermické vlastnosti

e Vypln spar mezer od 0,5 do 15 mm

e Dobré odolnost vi¢i prostfedi a dobra chemicka odolnost °
Trvald pevnost a pruznost

e Nestékavost

e Stabilita vyrobku

e Zadny kriticky pomér misenf
Vyhody

e Rlzné pracovni Casy pro odlisné montazni aplikace

Zadné spary a praskliny u povrchové upravenych a lakovanych povrchd

Snizend potfeba ndslednych Uprav a dokoncovacich praci

MozZnost vytvoreni tenkého filmu u vyplini spar

Odolnost slepeného spoje i v neptiznivych podminkach

e Vynikajici vlastnosti z hlediska Unavy materidlu a odolnost proti razovému zatizeni
e MozZnost aplikace na vertikalni plochy a stropy

e Snadné poufziti pfi aplikaci z kartusi a pouziti automatického misiciho zafizeni

e Zivotnost vyrobku 6 mésic(i

Vlastnosti vyrobku pfi 22 °C

Vyrobek Lepidlo/aktivator Pracovni ¢as (min.) Doba fixace (min.)
FA 10-05 BLK FA 10-05A / 1 BBLK 4-7 >15
FA 10-10 GRY FA 10-05A / 3 BGRY 8-10 > 30
FA 10-30 BLK FA 10-30A / 3 BBLK 30-35 > 60
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Vlastnosti nevytvrzeného vyrobku

Vlastnost Slozka A Slozka B SmésA+B
Barva bélava cerna cerna
Seda Seda
pomér miseni (objemovy) 10 1
pomér miseni (vahovy) 8,9 1
viskozita kps (Pa.s) 200 - 500 100 - 200
hustota (g/cm?) 0,95-1,00 1,09-1,19 0,98 - 1,00

Fyzikalni vlastnosti vytvrzeného vyrobku

Pevnost v tahu 900 — 1000 psi (6 —8 MPa)
TaZnost 350-400 %

Smykova pevnost, ASTM D1002 900 — 1000 psi (6 —8 MPa)
Provozni teplota -55-120°C

Teplotni odolnost max. 180 °C po dobu 1 hodiny

Vytvrzené lepidlo je odolné vici plisobeni roztokl soli, uhlovodiklim a kyselindm a zasadam v rozmezi
pH od 3 do 10.

Vytvrzené lepidlo se nedoporucuje vystavovat puUsobeni polarnich rozpoustédel a silnych kyselin
nebo zasad (viz. poznamka b).

Provozni teplota pro vyrobek je od -55 do 120 °C, kratkodobé snese vystaveni teplotdm -55 do 180 °C
(viz. poznamka c).

Lepidlo je doporuceno pro materialy (viz dlilezité poznamky nize)

Polyestery Akrylaty PVC/FPVC/CPVC  Vinyl estery Polyestery
Epoxidy ABS Sryreny Laky Vinylestery
Nerez® Uhlikovou ocel®  Hlinik Natéry Kovy s natéry®
Polyurethany PU —-RIM Polykarbonaty PMMA PET

PVC ESG/VSG sklo Keramiku®

Lepidlo neni doporuceno pro

Polyolefiny Polyacetaly PTFE Galvanizovanou ocel Drevo
Zarové zinkovanou ocel

Charakteristické hodnoty smykové pevnosti pfi 22 °C

Karbonové vldkno s epoxidovou pryskyfici 7 MPa (e) (ztrata soudrznosti)
Aluminium AW 6060 7 MPa (h) (ztrata soudrznosti)
Nerezova ocel 1.4404 7 MPa (h) (ztrata soudrznosti)
Uhlikova ocel 7 MPa (h) (ztrata soudrznosti)
KTL 7 MPa (e) (ztrata soudrznosti)
PMMA 5 MPa (e) (porucha materialu)
ABS 5 MPa (e) (porucha materialu)
FRP laminované 7 MPa (e) (ztrata soudrznosti/porucha materialu)
FRP Gelcoat 7 MPa (j) (ztrata soudrznosti/porucha materialu)
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Nerezova ocel 6 MPa (g) (ztrata soudrznosti/pfilnavosti)
Carbon steel 6 MPa (g) (ztrata soudrznosti/pfilnavosti)
Aluminium AW 6060 7 MPa (g) (ztrata soudrznosti/pfilnavosti)
ABS 5 MPa (f) (porucha materidlu)
KTL 7 MPa (f) (porucha materidlu)
FRP laminované 7 MPa (f) (porucha materidlu)
FRP Gelcoat 6 MPA (i) (porucha materialu)

(e) velikost spary 1 mm, oSetfeno IPA

(h) velikost spary 1 mm, oSetfeno AP1

(j) velikost spary 1 mm, plocha zdrsnéna smirkovym papirem 40, oSetfeno IPA

(f) velikost spary 1 mm, oSetfeno IPA, po kataplazmatickém cyklu -30/+85°C, 5 cykld po 12 hod.
(g) velikost spary 1 mm, osetfeno AP1, po kataplazmatickém cyklu -30/+85°C, 5 cykld po 12 hod.
(i) velikost spary 1 mm, plocha zdrsnéna smirkovym papirem 40, oSetfeno IPA, po

kataplazmatickém cyklu -30/+85°C, 5 cykl( po 12 hod.

Dulezité poznamky

a)

b)

Pfiprava povrchu: Potfeba pfipravy povrchu musi byt stanovena uZivatelem na zakladé vysledku
testl s predpfipravenymi a neupravenymi povrchy a porovnani, zda je pfiprava nutna a ucelna.
Pro dosaZeni dlouhodobych dobrych vysledk(l je nutné neprehliZzet pfipadné chyby slepeni. Ve
vSech pripadech musi byt provedeny pocatecni testy pevnosti ve smyku ve skutecnych nebo
simulovanych podminkach uZiti pro ujisténi se, Ze za provoznich podminek nedojde casem
k degradaci povrchu a poruseni spoje. Pfi zménach lepenych materidld nebo podminek lepeni
musi byt provedeny nové testy.

1. Vétsina vyse uvedenych termoplastd mlzZe byt lepena bez ptipravy povrchu po predchozim
otfeni do sucha nebo ofouknutim tlakovym vzduchem. Pokud je ploSe viditelné znecisténi
nebo pfi podezieni na kontaminaci povrchu otfete pred lepenim utérkou namocenou
v alkoholu. Plasty s nizkou povrchovou energii jako jsou polyolefiny, termoplastické polyestery
a fluorované uhlovodiky nejsou pro lepeni vhodné.

2. Kovy zahrnujici hlinik, nerez, za studena valcovanou ocel, uhlikovou ocel se lepi bez dalsi
pfipravy po osSetfeni pfipravkem AP1.

3. Termosetové kompozity Ize zpravidla lepit bez pfipravy, nicméné vzhledem k mnoha typim
procesu a poufZiti je tfeba provést predbézné testy.

4. Vzhledem k Siroké skale rGznych povrchl a kvalit jednotlivych materiadld by mély byt pred
pouzitim provedeny testy.

Je odpovédnosti uzivatele urcit vhodnost lepidla pro zamyslené poufziti s ohledem na lepené
podklady a zpUsob aplikace. Dlrazné se doporucuje provést laboratorni testy a testy konec¢ného
pouziti dle podminek prostredi, kterému budou slepené materiadly vystaveny a podminek pouZiti
lepenych material(. Pred pouZitim si prostudujte bezpecnostni a technicky list. Slepené spoje jsou
obecné odolné proti plsobeni tepla, vody, vlihkosti, vodnym roztokim chemikdlii a vétSiné
ropnych uhlovodik(,, véetné benzinu, oleji a motorové nafty. Nedoporucuje se dlouhodobé
vytaveni plasobeni koncentrovanych kyselin a zasad nebo agresivnich organickych rozpoustédel,
jako je napft. toluen, ketony a estery. Je odpovédnosti kazdého uZivatele urcit vhodnost lepidla pro
zamyslené poutziti a aplikaci. Pro konzultaci kontaktujte technické oddéleni vyrobce nebo dovozce.

Pti teplotach od -40 do 120 °C zachovava spoj pevnost min. 300 psi (méfeno u hliniku). Spoj je
odolny proti ob¢asnému vystaveni teplotdm od -55 do 180 °C za predpokladu, Ze neni vystaven
smykovému zatiZzeni. Vhodnost uzZiti lepidla mimo rozsah provoznich teplot musi urcit uZivatel.
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Skladovatelnost slozky A a B v uzavienych obalech je pfiblizné 6 mésici od data vyroby. Vyse
uvedena skladovatelnost je za podminky uloZeni pfi teplotdch mezi 13 a 27 °C. Opakované nebo
dlouhodobé vystaveni teplotam nad 27 °C bude mit za ndsledek snizeni doby pouZzitelnosti. Dobu
pouzitelnosti Ize naopak zvysit skladovanim v klimatizovanych skladech pfi teplotach mezi 13 a 18
°C.

Tento vyrobek je uréeny pro pouZiti odborné proskolenymi osobami na jejich vlastni riziko.
Doporuceni obsaziené v tomto dokumentu jsou zaloZeny na informacich, které povaiujeme za
spolehlivé. Vlastnosti uvedené vyse jsou typické hodnoty ziskané za kontrolovanych podminek v
laboratofi vyrobce. Jsou prezentovdny pouze jako voditko pro vybér a vyhodnoceni moZnosti
konecného pouziti. Kone¢na vhodnost pro kazdé zamyslené pouZiti musi byt ovéfena koncovym
uzivatelem zkouskou za predpokladanych podminek vyuziti. Vzhledem k tomu, Ze konkrétni
vyuziti, materialy a manipulace s vyrobky neni pod kontrolou vyrobce, je zaruka omezena pouze na
vyménu vadného vyrobku.

Bezpecnost, nakladani s vyrobkem a aplikace

Velmi dulezité: Pfed manipulaci s vyrobkem a jeho pouZitim si prectéte bezpecnostni list. Lepidla se
dodavaji ve dvojitych kartusich, 20 a 200 litrovych sudech pro aplikaci v davkovacim zafizeni
s automatickym michanim. Nedoporucuje se ruc¢ni michani. V otazkach davkovacich zafizeni se
obratte na technické oddéleni vyrobce nebo dovozce. PFi smichani sloZek dochazi k exotermické
reakci (vyvin tepla). Mnoistvi tepla je zavislé na mnoizstvi a tloustce vrstvy smichaného lepidla.
MnoZstvi s vrstvou vétsi nez 12,5 mm muZe vyvinout teplotu vyssi nez 121 °C a produkovat skodlivé a
hoflavé vypary. Vytvrzovani vétsiho mnozstvi by mélo byt provadéno v dobfe vétraném prostoru
s minimalizaci kontaktu s lepidlem.

Pracovni Cas je pfibliznd doba, ve které lepidlo po smichani slozek A a B zlstane tekuté s vlhkym
povrchem. Doba fixace je pfiblizny ¢as po smichani obou sloZek, v ramci které je mozné lepené ¢asti
posunovat nebo uvolnit. Toto je obecné kratce poté, co probéhne exotermni reakce za
konkrétnich podminek lepeni. Dily mohou byt pouzity ve chvili, kdy je dosazeno 75 procent plné
pevnosti — té je obvykle dosazeno ve chvili kdy se lepena soustava ochladi na okolni teplotu. Vyssi
okolni teploty zkrati pracovni dobu a chladnégji teploty pracovni dobu prodlou?i. Udaje uvedené
v technickém listu jsou zaloZeny na testech provadénych v laboratornich podminkach pfi 24 ° C.
Aplikace pfi teplejsich nebo chladnéjSich podminkach konzultujte s technickym oddélenim vyrobce
nebo dovozce. Pred lepenim zajistéte, aby byly substraty bez povrchovych nedistot. VSechny
davkovaci zafizeni musi byt v dobrém provoznim stavu a QC pomér pravidelné kontrolovan s cilem
zajistit konzistentni a presné davkovani. PouZivejte pouze davkovaci zafizeni schvalené obchodnim
zastupcem vyrobce nebo dovozce. VSechny smacené kovové casti by mély byt z nerezové oceli, vidy
dostatecné ocistit lepidlo z neporéznich povrcha (FRP nebo plasti), aby bylo zajisténo radné smiseni
pro zachovani barvy a poméru. Zkontrolujte stupen vytvrzeni, zda pracovni doba a doba fixace
odpovidaji uvedenym hodnotam poméru A a B komponenty. Pokud jsou vsechny kontroly QC v
poradku, pokracujte v procesu lepeni a zajistéte, aby mezi lepenymi ¢astmi byla minimalni sirka spary
0,5 mm a maximalni sitka 12,5 mm. VSechny lepidla s pracovni dobou pod 30 minut m{zete aplikovat
v mezerach bliZicich se 12,5 mm nebo i méné, pokud pouzivate lepidla s mensi pracovni dobou. To by
vSak mohlo vést ke zméné fyzikalnich vlastnosti. Poté, co je lepidlo zcela aplikovano, mély by byt
lepené dily stalym tlakem pfritlaceny a déle by s nimi nemélo byt pohybovano. Jakykoliv pohyb ¢asti
mUze zachytit vzduch do lepeného spoje a dojde tak ke sniZeni pevnosti. Lepené dily by mély byt
upnuty ve své poloze po dobu potiebnou k Uplné fixaci.

Pro Cisténi prebytecného lepidla se doporucuje pouZiti alkoholu nebo primyslovych rozpoustédel.
Ci§té&ni by mélo byt provedeno, pokud je lepidlo je§t& mokré nebo mékké a je tfeba dbat, aby se
zabranilo kontaktu Cisticiho prostfedku nebo alkoholu s lepidlem, coZ by mohlo mit za nasledek
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neostatecné vytvrzeni. Pro odstranéni prebytecného lepidla je rovnéz vhodné pouZiti nastroje s
ostrou hranou. Také cCastecné vytvrzené lepidlo mlze byt opatrné odstranéno ostrym noZem.
Vytvrzené lepidlo lze seSkrabnout nebo ofiznout ostrym noZem nebo obrousit. Vysokorychlostni
strojové brouseni velkych ploch miliZze produkovat teplo a vytvaret skodlivé vypary, kterym je tfeba se
vyhnout, nebo musi byt prace provadény pouze s ochrannym dychacim pfistrojem.
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